


刃先診断

お客様からの加工に関する技術的なお問い合わせに対し、
使用済み工具刃先、加工条件等の調査を通して、
改善案を提案し、技術サポートを行います。

デモキット

My講習会

出張展示会

Our Business Our Missions

Total coordinate

提案力

当社では様々なメーカー様のデモキットを取り揃えております。無償でお使いいただき、実際に製品の特長を実感していただけます。

当社取扱いメーカー様とタイアップして、単独での講習会や関連メーカー様とコラボレーションする講習会を行っております。
また、お客様へお伺いさせていただき、『My講習会』という形で、よりご要望に沿ったセミナーも行っております。
実用的な内容で実施させていただき、貴社の課題解決にお役立ちいたします。

お客様へお伺いさせていただき、現地で製品の展示会を行います。
多種多様な組み合わせが可能ですので、お客様のご要望に沿った形で実施させていただきます。

トータルコーディネート

刃具、ツーリング、冶具、周辺機器、機械やシステム関係含めてトータルでご提案およびサポートをさせていただきます。

当社は、1910年の創業から110年以上

製造現場に携わるビジネスを展開しています。

現場のトータルコーディネートにより、お客様の加工改善や

コスト低減に努め、価値のあるサービスを提供してまいります。

IZUSHI TOOL BOOK　×　提案力

ライン診断

加工改善

ツーリングレイアウト

サンプルテスト加工

テスト立会い

最先端のマイクロスクープを保有しており、加工後の使用済み工具の刃先の分析や、
調査を行い推奨工具のご提案をいたします。
また、刃先診断を通じて推奨工具や切削条件、加工方法含む加工改善をスピーディーに行い、
高能率化や工具の長寿命化、加工コストの低減にご協力いたします。































































S224.0200.52
S224.0250.52

型式

18 mm
2-6 mm

溝深さ
溝幅

溝入れ/旋削

インサート S224

適用ツールホルダー

タイプ　H224
                B224
                BK224
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P
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18 mm
3-6 mm

溝深さ
溝幅

溝入れ/旋削

インサート S224

適用ツールホルダー

タイプ　H224
　　　   B224
　　　   BK224

超硬材種

長手方向精度　
±0.06 mm
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S224.0300.32
S224.0300.34

型式

S224.0400.32
S224.0400.34
S224.0500.34
S224.0500.38
S224.0600.34
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▲　在庫　△　4週間　×　お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。

▲　在庫　△　4週間　×　お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。

チップブレーカー付き

P

-

-

-

-

-

TC
92

△

△

△

▲

▲

▲

△

△

●

-

-

-

-

-

AS
62

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

△

●

●

-

-

●

-

AL
96

▲

▲

▲

▲

△

△

△

△

●

●

-

-

-

-

H
54

△

△

△

△

△

△

△

△

●

〇

-

〇

●

●

AS
66

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

△

●

TI
22

-

-

-

-

-

▲

△

△

△

▲

●

TF
45

●

●

●

●

-

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

●

TI
25

●

●

●

●

-

▲▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

△

●

TN
32

-

-

-

-

-

▲

▲

▲

▲

△

▲

▲

△

●

TN
35

●

●

●

●

-

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

●

超硬材種

S224.0600.54
S224.0600.58

2.0

w

2.5
3.0
3.0
4.0
4.0
5.0
5.0
6.0
6.0

0.2

r

0.2
0.2
0.4
0.2

0.4
0.4

0.8
0.4
0.8

01

03
02

サイズ

03
04
04
05
05
06
06

AL
96

●

-

-

▲

▲

●

●

△

△

△

△

-

▲

▲

●

-

-

AS
62

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

-

-

-

▲

▲

●

▲

TC
92

△

▲

▲

-

-

-

-

-

▲

△

▲

▲

TN
35

▲

▲

▲

▲

▲

▲

△

△

●

AS
66

-

●

〇

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

●

〇

●

-

EG
56

△

▲

△

-

-

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

〇

〇

●

●

H
54

△

△

△

△

△

△

△

-

△

-

-

-

TI
25

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

△

●

-

●

●

●

●

64

工
作
機
械

A

ツ
ー
リ
ン
グ

B

内
径
溝
入
れ

D

ね
じ
切
り

E

端
面
溝
入
れ

F

面
取
り

バ
ッ
ク
ボ
ー
リ
ン
グ

G

外
径
溝
入
れ

突
切
り
加
工

H

キ
ー
溝
加
工

I

ポ
リ
ゴ
ン
加
工

J

C
ボ
ー
リ
ン
グ

ミ
ー
リ
ン
グ

K

工
作
機
械

A

ツ
ー
リ
ン
グ

B

内
径
溝
入
れ

D

ね
じ
切
り

E

端
面
溝
入
れ

F

面
取
り

バ
ッ
ク
ボ
ー
リ
ン
グ

G

外
径
溝
入
れ

突
切
り
加
工

H

キ
ー
溝
加
工

I

ポ
リ
ゴ
ン
加
工

J

C
ボ
ー
リ
ン
グ

ミ
ー
リ
ン
グ

K

長手方向精度　
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S224.0300.A2
S224.0300.A4

型式

18 mm
3-6 mm

溝深さ
溝幅

溝入れ/旋削

インサート S224

適用ツールホルダー

タイプ　H224
                B224
                BK224
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18 mm
2-6 mm
1.3 mm

溝深さ
溝幅
フルR

溝入れ/旋削加工

インサート S224

適用ツールホルダー

タイプ　H224
                B224
　　　   BK224

チップブレーカー付き

S224.0010.K2
S224.0015.K3

型式
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▲　在庫　△　4週間　×　お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。

▲　在庫　△　4週間　×　お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。
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超硬材種
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長手方向精度　
±0.06 mm

長手方向精度　
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18 mm
3-6 mm
1.5-3 mm

溝深さ
溝幅
フルR

溝入れ/旋削加工

インサート S224

適用ツールホルダー

タイプ　H224
                B224
　　　   BK224

チップブレーカー付き

S224.0015.KF3

型式

S224.0025.KF5

P
M
K
N
S
H

3

w

4
5
6

1.5

r

2.0
2.5
3.0

03

05
04

サイズ

06
TA
42

-

●

×

-

-

-

-

●

●

-

AS
66

▲

〇

〇

●

▲

▲

▲

△

×

AL
62

-

-

-

●

-

-

△

×

S224.0020.KF4

S224.0030.KF6

超硬材種

溝深さ
溝幅

溝入れ/突切り加工

インサート S224

適用ツールホルダー

タイプ　H224
　　　   B224
　　　   BK224

チップブレーカー付き

S224.0200.FY2

S224.0250.FY2

型式

S224.0300.FY2
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▲　在庫　△　4週間　×　お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。

▲　在庫　△　4週間　×　お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。
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25 mm
3-10 mm

溝深さ
溝幅

溝入れ/突切り加工

インサート S229

適用ツールホルダー

タイプ　210
　　　   213
　　　   214
　　　   218
　　　   219
　　　   225
　　　   226
　　　   257
　　　   R/LA210
　　　   R/LA226

チップブレーカー付き

幅 3-5ｍｍ 幅 6-10mm

溝入れ/旋削加工

ツールホルダー 213

適用インサート

タイプ　229
　　　   S229
　　　   N229

R = 右勝手バージョンを図示 L = 左勝手バージョン

38 mm
15 mm
3-8 ｍｍ

最小下穴径φ
溝深さ
クランプ範囲

R/L213.0025.03

型式 クランプサイズ

ツールホルダー ねじ トルクスレンチ

R/L213... 218.3 SW6,0 DIN911

予備部品

ねじの適正締付トルク値は技術資料をご確認下さい。

R/L213.0032.03
R/L213.0040.03
R/L213.0050.03
R/L213.0025.04
R/L213.0032.04

他の寸法はお問い合わせください

R/L213.0040.04
R/L213.0050.04

3.0-4.0

3.0-4.0

4.0-5.0
4.0-5.0

R:右勝手 L:左勝手 を指します。

3.0-4.0
3.0-4.0

4.0-5.0
4.0-5.0

R/L213.0032.05
R/L213.0040.05
R/L213.0050.05

5.1-6.0
5.1-6.0

5.1-6.0

ｗ寸法はインサートページをご参照ください。 ｍｍ表記
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▲　在庫　△　4週間　× お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。
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超硬材種

長手方向精度　
±0.06 mm



25 mm
3-10 mm

溝深さ
溝幅

溝入れ/突切り加工

インサート S229

適用ツールホルダー

25 mm
3-10 mm

溝深さ
溝幅

溝入れ/突切り加工

インサート S229

適用ツールホルダー

タイプ　210
　　　   213
　　　   214
　　　   21６
　　　   219
　　　   225
　　　   226
　　　   257
　　　   R/LA210
　　　   R/LA226

チップブレーカー付き

幅:3.5 - 5 mm 幅: 6 - 10 mm

チップブレーカー付き

幅: 6 - 10 mm幅:3 - 5 mm
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▲　在庫　△　4週間　×　お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。

S229.0300.52
S229.0300.54

型式

S229.0400.52

-

S229.0400.54
S229.0500.54
S229.0500.56
S229.0600.54
S229.0600.56
S229.0600.58
S229.0700.56
S229.0800.56

S229.0800.5K
S229.1000.56

S229.0800.58

3

w

3
4
4
5
5
6
6
6
7
8
8
8
10

0.2

r

0.4
0.2
0.4
0.4

0.4
0.6

0.8
0.6

1.2

0.6

0.6
0.8

0.6

03

03/04
03
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▲　在庫　△　4週間　×　お問い合わせください
●　推奨
〇　第二推奨
ー　非推奨
　　ノンコート
　　コーティング品
　　ロウ付/サーメット
mm表記
R:右勝手 L:左勝手 を指します。
上記以外の寸法はお問い合わせください。

タイプ　210
　　　   213
　　　   214
　　　   218
　　　   219
　　　   225
　　　   226
　　　   257
　　　   R/LA210
　　　   R/LA226
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精密焼結品

長手方向精度　
±0.06 mm

長手方向精度　
±0.06 mm





























WEBサイト

HORN　WEBサイト

EPPINGER　WEBサイト

YouTube　動画

IZUSHI　WEBサイト

検索zteci

検索phhorn.jp

検索㈱IZUSHI

・溝入れ加工動画をはじめ、様々な製品を紹介

・当社取り扱い製品やお問い合わせフォームなど

・日本語カタログや最新情報を掲載

・機械別、搭載可能ツーリングの選定WEBサイト

事業所拠点

〒606-8345　
京都府京都市左京区古川町通三条上ル東門前町518番地
TEL　075-761-1230 　FAX　075-761-1239

本社

〒578-0965 
大阪府東大阪市本庄西2-3-12
TEL　06-6747-6184　 FAX　06-6744-1150

マーケティング本部

〒194-0021　
東京都町田市中町3-3-14 第二松栄ビル101
TEL 　042-710-5021　 FAX 　0276-72-6933

東京支店

〒950-0916 
新潟県新潟市中央区米山5-2-18三幸ビル1Ｆ-B
TEL　 025-249-4550　 FAX　025-255-1036

新潟営業所

〒374-0032 
群馬県館林市南美園町14-4
TEL 　0276-72-6911　FAX　0276-72-6933

北関東営業所

〒930-0004 
富山県富山市桜橋通り3-1　富山電気ビルディング本館2F　
TEL　076-486-8048

北陸出張所

中部支店 / 刈谷テクニカルセンター 〒448-0807
愛知県刈谷市東刈谷町二丁目二番地２　
中部支店TEL　0566-62-8090　FAX　0566-62-8084　
刈谷テクニカルセンターTEL　0566-62-8075　FAX　0566-62-8084　

〒525-0071 
滋賀県草津市南笠東3丁目19-36
グッドライフ南草津Ⅱ1102
業務窓口：京都営業所　TEL、FAXは京都営業所へお願いします。

滋賀営業所

〒606-8345 
京都府京都市左京区古川町通三条上ル
TEL　 075-761-1234　 FAX 　075-761-1340

京都営業所

〒578-0965 
大阪府東大阪市本庄西2-3-12
TEL　06-6747-6181　 FAX 　06-6744-1150

大阪支店

〒519-1415 
三重県伊賀市柏野597
TEL　 0595-45-5123 　FAX 　0595-45-4301

伊賀営業所

〒670-0964　
兵庫県姫路市豊沢町135番地　姫路大同生命ビル11階1103号
TEL　 079-224-2278 　FAX 　0792-88-0541

姫路営業所

〒768-0012 
香川県観音寺市植田町1697-1 SANKYO PLAZAⅡ
TEL 　0875-57-6161 　FAX 　0875-57-6160

四国中央営業所

〒812-0013 
福岡市博多区博多駅東3丁目1番26号 博多駅イーストプレイス6Ｆ
TEL 　092-451-5601　 FAX　 092-451-5600

九州支店

Sukhumvit21(Asoke),Klongtoey-Nua,Wattana,Bankok 10110 Thailand
TEL　 +66(0)2-258-5578

タイ
IZUSHI(THAILAND)Co., Ltd.

検索katalog.eppinger.de




